DESCRIPCION DEL PROCESO |]
PRUEBAS CON LI’QUIDOS PENETRATES
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1. Limpieza previa

Contaminantes tales como escamas, 6xido, aceite, grasa, pintura o agua deben ser
eliminados de ser necesario utilizando métodos mecanicos o quimicos, o una
combinaciondeestos.Lalimpiezapreviadebeasegurarquelasuperficiedepruebaestélibrede
residuos y que permita que el penetrante entre en cualquier discontinuidad.

2. Aplicacién del penetrante

El penetrante se puede aplicar a la parte que se va a probar mediante rociado, cepillado,
inundacion, bafio o inmersién. El penetrante debe permanecer en la superficie de prueba
durante todo el tiempo de penetracion.

3. Tiempo de penetracion
El tiempo de penetracién adecuado depende de las propiedades del penetrante, la tempera-
tura de aplicacion, el material de la pieza a probar y las discontinuidades a detectar.

4. Eliminacion del exceso de penetrante

El exceso de penetrante se elimina de la superficie de prueba con agua o con un limpiador
aprobado. La remocion del exceso de penetrante sera tal que el penetrante permanezca en
las discontinuidades. Control bajo luz UV (= 100 pyW/cm? and < 100 Ix) respectivamente luz
diurna o luz blanca (= 350 Ix).

5. Revelado

El revelador debe ser mantenido en condiciones uniformes durante su uso y debe ser
aplicado de manera uniforme en la superficie de prueba. Los tiempos de revelado deben
ser generalmente entre 10 - 30 minutos. Este comienza inmediatamente después de la
aplicacion, cuando se usa revelador seco; e inmediatamente después del secado de la capa
de revelador, cuando se aplica un revelador himedo.

6. Inspeccion

Las indicaciones son producidas durante el revelado. La inspeccién debe realizarse
después de transcurrido el tiempo de revelado. Las indicaciones se vuelven visibles bajo luz
UV cuando se aplican penetrantes fluorescentes (= 1000 pW/cm? and < 20 Ix) o bajo luz de
dia o luz blanca cuando se han aplicado penetrantes con contraste de color (= 500 Ix). La
evaluacion y la documentacion pueden hacerse por cualquier método adecuado.
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